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Die patente Losung um in Metall oder Kunststoffleitungen unter Betriebsbedingungen nachtraglich
eine Abzweigung oder Schieber einzubauen.

- Aufwandige und kostenintensive Absperrmaflnahmen werden hinfallig.

- Vornehmlich fir den Einsatz in der Wasserversorgung konzipiert.

Das Cutmill Langloch Frasverfahren

GroRe Offnung
aufgrund Langloch-
Aussparung

DN100 - 600 mm

Elomat bietet die Technik entweder an zum Kauf,
zur Miete, oder vor Ort als Dienstleistung.

Die Vorteile:

1. Mit diesem Verfahren ist es mdglich, eine T-Abzweigung flr hohe Durchflussmengen unter
Druck herzustellen. Beispielsweise kann bei einer Wasserleitung DN200 die hergestellte
Abzweigoffnung fur eine weiterfuhrende Leitung DN150 betragen.

Die Offnung fiir die abzweigende Leitung wird nicht gebohrt, sondern es wird ein Langloch

im Winkel von 120° am Rohrumfang entlang gefrast. Die Versorgung muss dabei nicht
unterbrochen werden. So betragt die Aussparung bei einer Leitung DN200 ca. 90 cm?.
Umgerechnet in eine runde Geometrie entsprache das einer leistungsfahigen Anbohrung von
ca. 110 mm Bohrdurchmesser. Je grofer das angebohrte Rohr ist, desto groRer wird auch die
am Umfang entlang gefraste Offnung.

2. Nicht nur Abzweigungen, sondern auch eine voll funktionsfahige Schieberplatte kdnnen
nachtraglich unter Betriebsbedingungen, d. h. ohne Absperrung in eine Leitung eingebaut
werden.

€.

Scheitel-Frasung
fur den Einbau einer
Schieberplatte

Seitliche Frasung
N s fur eine Abzweigung




1 Armatur fur 2 Anwendungen

Und so wird die Herstellung einer nachtraglichen T-Abzweigung oder
der Einbau einer Schieberplatte unter Druck durchgefiihrt:

A B
- Frasmaschine
Genial:
Vor dem ersten
. . Schnitt kann die
integrierte, -
e Schelle iber den
rovisorische - .
Kbsperrplatte ‘ \?c?rr:’;gﬁ{]ukn Priifstutzen auf
9 Dichtheit getestet
* werden.
Ahnlich einer Rohrbruchstelle W|rd die Die anschlieRbare Cutmill Frasmaschine (elektr., hydr. oder
T-Sattelschelle am Rohr mit einem nach KTW pneumatisch) frast 1/3 des Rohrumfangs mit Hilfe einer
zugelassenen Gleitmittel montiert. Die robuste, handbetatigten Schwenkvorrichtung eine Aussparung an der
lange zweiteilige Schelle stabilisiert wie bei einer Rohrwandung entlang (Die Breite der Aussparung It. Tabelle).
Bruchschelle das Rohr mit hoher Festigkeit Anfallende Spane kdénnen problemlos herausgespllt werden.
gegen Durchbruch. Zudem bleiben ca .70% des Nach Beendigung wird der Fraser ein Stlick zurlickgefahren
Rohrumfangs noch intakt. und die integrierte, provisorische Schieberplatte geschlossen.
Die Frasmaschine wird nun demontiert (Der Arbeitsablauf ist
ahnlich einer Anbohrung unter Druck).
Je nach Vorbereitung kdnnen dann weitere Formstiicke bzw.
Armaturen It. Abbildung 1 und 2 montiert werden. Nach
Fertigstellung wird letztendlich die beibehaltene, provisorische
Schieberplatte fur die Inbetriebnahme geoffnet.
Nachtragliche Herstellung einer Abzweigung Nachtraglicher Einbau einer Schieberplatte
mit der T-Sattelschelle. mit der T-Sattelschelle.
Betatigung
provisorische '
Q Schieberplatte ol
provisorisch
integrierte
Schieberplatte
. Spéane-
Spiilvorrichtung Diverse Edelstahl-  spiilschlauch
und Priifstutzen adapter von
fiir Dichtheitstest rechteckiger auf runde s
Geometrie erhaltlich Fertig montierter
Absperrschieber.
Fur Leitungen
Standard Schieber DN100 - 600
anschlieRbar
Anschlussmaglichkeit
fur abzweigende Leitung
It. Tabelle
Tabelle fiir T-Abzweigung
D Durchgangsleitung:  gefrastes Langloch 120° entspricht einem Anschlie3bare
o Aussparung: Rundloch von: Dimension:
DN 100 — ca. 45cm? — ca.@ 75mm < DN 80
DN 125 — ca. 55cm? — ca. @ 80mm < DN 100
DN 150 — ca. 70 cm? — ca. g 90mm < DN 125
DN 200 — ca. 90 cm? — ca.d110mm < DN 150
DN 250 — ca. 150 cm? — ca.@140mm < DN 200
DN 300 — ca. 180 cm? — ca.@150mm < DN 200
DN 400 — ca. 370 cm? — ca.@200mm < DN 250
DN 500 — ca. 470 cm? — ca.@240mm < DN 300
DN 600 — ca. 620 cm? — ca.g280mm < DN 400
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